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公司介绍 1 

 四川长虹电子集团控股子公司 

 成立于2010年6月，位于四川省成都市，占地200亩； 

 2018年营收3.7亿元，利税8000余万元； 

 废旧电器电子产品拆解能力连续4年位居西部首位； 

 电子固体废弃物资源化利用装备技术全国领先。 



业务板块 2 

四川格润中天环保科技有限公司 四川长虹润天能源科技有限公司 

西部第一 四川唯一 全国知名 省内领先 



特色技术介绍 3 

废旧锂电池高效回收处置技术 

安全生产：电池独特失活技术，带电破碎，适合多品种，多规格，多形态的废旧锂

电池大批量处置。 

先进工艺：采用无氧（贫氧）低温热解技术，去除锂电池中的有机成分，保持铜、

铝金属形态，经济价值高。 

清洁环保：先进尾气处置技术，双废气燃烧技术，生产现场环境友好，噪声、粉尘

等三废全部达标排放。 

高效回收：气流超声离散粉体回收技术均属国内首创，正极粉回收率达98%，比同

类技术的回收率高3%-5%。 



废旧锂电池脱粉处置技术对比 4 

技术类型 机械脱粉 直接燃烧脱粉 低温热解法 

代表企业 小作坊企业 国内领先企业 长虹润天 

核心工艺 破碎后直接筛分 破碎后采用焚烧去除有机物 
破碎后采用无氧环境下的有机物热

解工艺 

关键设备 筛分设备 内燃式回转窑 外热式多重密封回转窑 

污染防治 粗放 
废气量大，处理量小，易产生二次

废气污染。 

废气量小，处理量大，丌产生二次

废气污染。 

电池粉产物 含铜铝等杂质3%以上 电池粉中含氧化铝 电池粉含铜铝小于1% 

铜铝产物 铜铝中残留电极粉 铝被大量氧化成氧化铝 铜铝以金属形态保留，经济价值高 

回收率 低 中 高 

经济性 一般 中 高 



废旧锂电池高效拆解处置技术——工艺优势突出 5 

序号 工艺系统 长虹润天 国内其他厂家 我们的优势 

1 电池放电 超低温失活放电 水池放电 丌产生任何污染物 

2 电池破碎 带电破碎 放电后破碎 
破碎过程无水,安全，有效的防止六氟磷酸锂
LiF6的水解反应 

3 

无氧低温热解
工艺 

无氧（贫氧）低温热解 

丌采用热处理工艺 
无有机物，无粘接剂，产物电极粉无杂质，铜
铝形态好，价值高 

4 采用焚烧热处理工艺 
烟气量比焚烧式小，环保处置成熟，可靠。焚
烧式铝被大量氧化，后期湿法处置成本非常高。

5 筛分技术 超声离散气流分选技术 传统机械筛分技术 
回收率高于机械筛分4-5%，铜铝中粉体残留
量小于1%，产物价值高。 

6 烟气净化 双废气燃烧系统 无废气燃烧室 
采用双废气燃烧室，完全去除VOC废气,无二
次污染。 

7 现场洁净 设备全密封连接+引风除尘系统 常规密封 
生产现场干净整洁，无粉尘，环境友好，三废
排放达标。 

8 生产监控 
线体工艺参数不自动控制由DCS系

统监控 
本地（手动）控制 

自动化程度高，人员配置少，单班人员6人；
安全高，监控无死角。 



废旧锂电池高效拆解处置技术——产物品质保证 6 

湖南邦普公司对产品的检测报告 

       所得产物，经无氧热解工艺，不含粘接剂和有机成分，铜铝以金属状态存在，氧

化程度低，纯度高（比国内常规工艺高出4-5%），更利于湿法处理，大量节约湿法处

理的处置成本和环保压力，得到邦普公司的首肯。 

纯度（品位）指标 

                正负极混合粉         98%-99%(丌含铝、铜) 

                         铜                 95%-96%(丌含镍、钴) 

                         铝                 93%-94%(丌含镍、钴) 



项目介绍 7 

10000t/a废旧锂电池回收处置生产线 

高度自动化：生产线实现全自动控制，上料和吨包工序由人工辅助，全线体配置生产人员6人。 

信息可视化：设备状态、工艺参数、传感器数据均实时DCS系统显示，可报表进行大数据分析。 

360°安全监控：各个关键工序均设计自动安全系统，全区域设置视频监控，无死角。 

洁净生产：生产车间洁净度可不正向生产车间媲美，废气和粉尘全部有组织收集、净化、达标排放。 



现场情况 8 

低温放电系统 无氧热解系统 

多级分选系统 尾气净化系统 



生产控制 8 

生产控制系统 



 

长虹格润期待与您合作！          




